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Manche Erfindungen geben

flir lange Zeit die Richtung vor.

Wir, die Carl Cloos SchweifStechnik
GmbH in Haiger, gehdren zu den Pio-
nieren moderner Schweiftechnik und
zdhlen heute zu den internationalen
Marktfithrern. Dabei biindeln wir die
beiden Kernkompetenzen Lichtbogen-
SchweiRtechnik und Robotertechno-
logie unter einem Dach und bieten
unseren Kunden wirtschaftliche und
technisch hochwertige Losungen aus
einer Hand.

Unsere rund 700 Mitarbeiter entwickeln
und fertigen die CLOOS-Produktpalette
—von QINEO® SchweiRstromquellen bis
zu schlisselfertigen QIROX® Roboter-
systemen und Anlagen, die wir kunden-
spezifisch realisieren. Das leistungs-
starke Produktspektrum der MSG- und
WIG-Schweiligerate und der Roboter-
systemtechnik findet sich in komplexen
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Weld your way.

Fertigungslinien oder kostenguinstigen
Kompaktschweilzellen und wird einge-
setzt in Kernmarkten wie Automotive,
Maschinenbau sowie Bau- und Land-
maschinen.

Mit einer groRen Bandbreite an bewahr-
ten und innovativen SchweiRRprozes-
sen bietet CLOOS zukunftsorientierte
Losungen flr hochste Wirtschaftlichkeit
und Produktivitat bei manuellen und
automatisierten Schweil3prozessen. Im
werkseigenen Technikum testen wir
Produkte und Verfahren unter praxis-
nahen Bedingungen. Alle erforderlichen
Prozesse erfiillen die Anforderungen
des Qualitatsmanagementsystems

DIN EN ISO 9001.

Den deutschen Markt bedienen wir mit
uber 20 Reprasentanzen. Daruber hinaus
gehoren unserem weltweiten Unterneh-
mensverbund mehr als 40 Vertriebs- und
Servicestutzpunkte an.

Mit QINEO® PULSE prasentiert CLOOS
eine weitere Innovation, die richtung-
weisend flr die Zukunft des SchweiRens
ist. Die aktuellen Entwicklungen zu den
einzelnen QINEO® Produktlinien finden
Sie unter www.qineo.de

®
O l ' l e 0 Die neue Generation der Schweil3stromquellen fiir manuelle und automatisierte Anwendungen.
-

QINEO®, das sind hochwertige Stromquellen von CLOOS, die speziell fiir das Schweiflen im gewerblichen und industriellen
Einsatz entwickelt wurden. Sie erfiillen jede Anforderung des manuellen und automatisierten SchweilRens. Dartiber

hinaus ermdglicht das modulare QINEO® System individuelle Losungen, die sich optimal auf Ihre konkreten Produktions-
bedingungen und Zielsetzungen abstimmen lassen. Von der Leistungsstufe tiber das Bedienmodul bis zur Sonderaus-
stattung ist jede QINEO® eine MaRanfertigung und wird durch ein umfassendes Zubehodrprogramm und abgestimmte
Dienstleistungen erganzt. Mit hochster Verfligbarkeit, kiirzesten Lieferzeiten und bester Qualitat bieten Ihnen die
QINEQO® Schweillstromquellen erhebliche wirtschaftliche Vorteile.




QINEO® PULSE

Mehr Power flir das PulsschweifRen Ol n e 0®

Vielseitigkeit und Prazision: Das sind die entscheidenden Voraussetzungen fiir
erfolgreiches Pulsschweillen. Und zwar in jeder Leistungsklasse.

Ob 350, 450 oder 600 Ampere: Jede QINEO® PULSE bietet fiinf verschiedene
Schweiprozesse flir vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten. Jede QINEO® PULSE
ist mit einem Synergiemodus und zwei Feinabgleichen ausgestattet. Damit lassen
sich die Synergiekennlinien optimal an dufere Einflisse angleichen. Daruiber
hinaus kann jede QINEO® PULSE mit unterschiedlichen Bedienmodulen ausgestat-
tet werden —von ECO fur manuelles SchweifSen bis zur PREMIUM Ausflihrung flr
automatische Prozesse. Fur jede Anforderung des PulsschweiBens: QINEO® PULSE.

Vorteile von QINEO® PULSE
im Uberblick

® Leistungsstark und vielseitig
Drei Leistungsklassen mit funf
verschiedenen Schweillprozessen

® Prazision durch Technologie
Zwei autarke Feinabgleiche fur den
perfekten Lichtbogen

QINSPD PULSE 450 RINED FULSE f00 ¢
Arclength
Feinabgleich der Lichtbogenlange

Arc dynamic
Feinabgleich der Lichtbogendynamik

® Kompensation
der Einfliisse des auReren Kreises

@ Hochste Qualitat
Optimale Zind- und
Schweileigenschaften

® Flexibilitat
Bedienfeld je nach Bedarfin
Stromquelle, Drahtantrieb oder
Fernbedienung

Konfigurationsbeispiel Konfigurationsbeispiel
QINEO® PULSE 450 WIRE DRIVE MASTER QINEO® PULSE 600 C ECO
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Prozesse

Prozessvielfalt in Perfektion

QINEO® PULSE uiberzeugt durch hervorragendes Ziindverhalten, einen gleichmafi-
gen, stabilen Lichtbogen und exzellente Schweifergebnisse. Fiinf Schweifprozesse
erlauben eine vielfdltige Einsatzmaglichkeit mit unterschiedlichsten Werkstoffen.
Bei allen Prozessen sichert Clean Start, die von CLOOS patentierte Ztindroutine, eine
zuverlassige und spritzerarme Ziindung des Lichtbogens.

Control Weld

Anwendungsbereiche Vorteile

® Dunnbleche ® Cleichformiger Lichtbogen

@ Schweifen unter reinem CO, ® Ceringe Warmeeinbringung

® Manuelles sowie automatisiertes ® Gute Spaltiiberbriickung
Schweillen, Reparaturschweillen

® MIG-Loten

Beim Control Weld Prozess wird ein gleichformiger Lichtbogen erzeugt, der insbe-
sondere beim Fligen von dinnwandigen Werkstoffen von Vorteil ist. Fahrzeugbau,
Elektroindustrie, Heiztechnik, weille Ware und Mébelindustrie sind hierfur die
klassischen Branchen. AuBerdem wird der Control Weld Prozess flr das sichere
Reparaturschweif3en in allen Bereichen der Industrie genutzt und ermoglicht das
Schweilen unter reinem CO..

Vari Weld

Anwendungsbereiche Vorteile
® Stahl, Aluminium, Chrom-Nickel-Werkstoffe ~ @ Optimale Kontrolle des SchweifRbads
® MIG-L6ten von oberflachenbe- ® Sehr spritzerarmer Tropfentibergang
schichteten oder hochfesten diinnen ® Absolut stabiler Lichtbogen auch bei
Stahlblechen wechselnden daulleren Bedingungen
® Manuelles sowie automatisiertes
Schweillen

Beim Vari Weld Prozess wird ein extrem spritzerarmer Pulslichtbogen erzeugt. Besondere
Starken des Prozesses liegen im Schweillen von Aluminium und im MIG-L6ten, bei dem
aufgrund der niedrigeren Temperatur der Grundwerkstoff metallurgisch unbertthrt und

der Korrosionsschutz der Oberflache erhalten bleibt. Auch bei unterschiedlichen aulReren

Bedingungen lasst sich ein absolut stabiler Lichtbogen erzielen und das Schweil3bad per-
fekt kontrollieren. Darum wird der Vari Weld Prozess in allen Industriezweigen genutzt.

Alle Prozesse in einer Broschiire

Als Systemanbieter hat sich CLOOS nicht auf ein SchweiRverfahren spezialisiert,
sondern entwickelt Schweil3stromquellen, die alle gangigen Verfahren anbieten.
Jeder Prozess verfugt tiber spezielle Vorteile und Einsatzbereiche, aber auch ge-
wisse technische Einschrankungen. Diese werden in unserer Sonderbroschtire
,Das Schweilen erlautert. Download oder Bestellung unter

www.cloos.de
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Speed Weld

Anwendungsbereiche Vorteile

® Mittel- und dickwandige Materialien @ Gute Einbrandtiefen bei hohen

® Insbesondere automatisiertes Schweilgeschwindigkeiten
Schweil3en ® Optimale Flankenanbindungen

® Hochwertige Schweillnahte

Der Speed Weld Prozess ist ideal fur das Fiigen von Bauteilen mit mittleren bis
dickeren Wandstarken. Auch bei hohen Schweil3geschwindigkeiten werden gute
Einbrandtiefen und Flankenanbindungen erzielt. Dafuir sorgt der fokussierte Puls-
lichtbogen mit skalierbarer Abschmelzleistung. Der Speed Weld Prozess wird

in allen Bereichen der industriellen Fertigung eingesetzt.

Rapid Weld

Anwendungsbereiche Vorteile

® Mittel- und dickwandige Werkstoffe ® Schnelle Drahtforderung fiir hohe

® Manuelles sowie automatisiertes Verfahrensgeschwindigkeit
Schweilien @ Tiefer Einbrand bei hoher

Abschmelzleistung
@ Regelbares Einbrandprofil

Der Rapid Weld Prozess zeigt seine Vorteile tiberall, wo groRe Abschmelzleistungen
und optimale Einbrandtiefen bei hoher Verfahrensgeschwindigkeit erforderlich
sind. Er entfaltet seine Starken bei automatisierten Anwendungen in Bereichen wie
Baumaschinenindustrie, Schiffbau, Schienenfahrzeugbau sowie Behalterbau.

Anwendungsbereiche Vorteile

® Alle schweilRbaren Werkstoffe ® Hochwertige Sichtnahte mit gleich-

® Manuelles sowie automatisiertes maRig geschuppter Oberflache,
Schweilien weniger Nacharbeiten

@ Optimale Spaltiberbriickung
@ Gezielte Steuerung der
Warmeeinbringung

Der Duo Pulse Prozess erzeugt hervorragende Nahtoberflachen und sichert beste
Schweifinahtqualitat bei hervorragender Spalttiberbriickbarkeit. Ein Wechsel des Ener-
gieeintrags im Lichtbogen bewirkt, dass die Schweifinaht eine gleichmaRig geschuppte
Oberflache erhalt. So werden Nacharbeiten an den sichtbaren Schweifnahten auf ein
Minimum reduziert. Geeignete Anwendungsbereiche sind die Mdbel- und Elektroin-
dustrie sowie die Automobil-, Luftfahrt-, Schienfahrzeug- und Zweiradindustrie.



Modularitat Leistungsstufen

Weld your way. Stark bei jeder Anwendung OINe0

So vielfaltig wie die Einsatzgebiete fiir das Schweilen, so flexibel sind die Konfigu- Die QINEO® PULSE bietet mit ihren drei Leistungsstufen dem Anwender, abhangig
rationsmaoglichkeiten von QINEO® PULSE. Das garantiert das konsequent modulare von dem maximal bendtigten Schweiflstrom, immer eine wirtschaftliche Losung.
Produktkonzept. Von der Leistungsstufe iiber das Bedienmodul bis zur Sonderaus- Dabei ist auch mit dem 450 Ampere- und 600 Ampere-Gerat das Verschweilien
stattung ist jede QINEO® PULSE eine MaRanfertigung. Durch den aufgeraumten dinner Materialien moglich.

Aufbau kann bei der Wartung viel Zeit gespart werden. Zusatzlich wird das Auf-
und Umrusten vereinfacht: Damit Sie auch in Zukunft jederzeit genauso schweiflen
konnen, wie es Ihre Aufgabenstellung erfordert.

600

Ampere

DEMET PuLsy "

Edition
Rapid Weld

Konfigurationsbeispiel
QINEO® PULSE 350 WIRE DRIVE BASIC M



QINEO® Bedienmodul ECO

Der Standard fuir das manuelle SchweiRen Ol n e 0®

Die Standardausfiihrung fiir das manuelle Schweillen: Die QINEO® PULSE mit dem
ECO Bedienmodul erfilllt alle tiblichen Anforderungen fiir das Handschweifen und
uberzeugt durch eine einfache und schnelle Bedienung.

Einstellmoglichkeiten Anzeigen

® Feinabgleich Draht ® Mittlere Schweillspannung
@ Feinabgleich Lichtbogen @ Mittlerer Schweilstrom

@ Feinabgleich Lichtbogen Dynamik @ Drahtfordergeschwindigkeit
® Gas Vorstromen ® Vorgewahlte Blechdicke

@ Draht Einschleichen @ Schweillstrom SET

® Schweilleistung Start @ Spannungssollwert

® SchweiRleistung (im Einzelparameterbetrieb)
® Endkrater SchweiRleistung “ Eg;d?:;&;c;o&?;ichweiBspanmmg
@ Freibrand Draht

® Gas Nachstrémen

® Punkt- und Intervallzeit

CLOOS

Konfigurationsbeispiel
QINEO® PULSE 600 C ECO
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QINEO® Bedienmodul MASTER

Eine Bedienung fur 1.000 Jobs Ol n e 0

Die MASTER Ausflihrung erweitert die Bedienung um weitere Parameter sowie
eine JOB-Funktion, mit der bis zu 999 Jobs archiviert und wieder aufgerufen
werden konnen. LED zeigen die einstellbaren Parameter und vereinfachen deren
Speicherung. Darliber hinaus konnen abgestufte Benutzerrechte eingerichtet
werden. So ist gewahrleistet, dass bestimmte SchweiRparameter nur von dafur
autorisierten Mitarbeitern geandert werden kénnen. Aufgrund ihres erweiterten
Funktionsumfangs ist die MASTER ideal sowohl fiir manuelle als auch flr auto-
matisierte Schweillaufgaben geeignet.

Einstellmoglichkeiten Anzeigen

Feinabgleich Lichtbogen Mittlere Schweillspannung

Feinabgleich Lichtbogen Dynamik Mittlerer Schweilstrom

Gas Vorstromen Drahtférdergeschwindigkeit

Draht Einschleichen Vorgewahlte Blechdicke

Startprogramm Schweil3strom SET

Up Slope Spannungssollwert

(im Einzelparameterbetrieb)

@ Holdfunktion fiir Schweilspannung

schweiBleistung und Schweillstrom

Down Slope

Endkrater Schweif3leistung

Freibrand Draht

Gas Nachstromen

[ ]
]
[
]
]
[
® Schweilleistung Start
]
[
]
]
[
]

Punkt- und Intervallzeit
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Konfigurationsbeispiel E
QINEO® PULSE 350 MASTER
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QINEO® Bedienmodul PREMIUM

Automatisch anspruchsvoll Ol n e 0@

Mit dem PREMIUM Bedienmodul ausgestattet verfligt die QINEO® PULSE tiber um-
fangreiche Funktionen und ist fiir automatisierte Schweiaufgaben auf hochstem
Niveau pradestiniert. Die Bedienung ist einfach und intuitiv: Daflir sorgt ein far-
biges LCD-Display mit seitlich angeordneten Funktionstasten. Auch umfangreiche
Schweillaufgaben werden in idealer Weise untersttitzt.

® Individuelle Kennlinien ® Optionale SchweiBdateniiberwachung

Konfigurationsbeispiel
QINEO® PULSE 600 C PREMIUM

14

Besondere Werkstoffe erfordern indi-
viduelle Synergieprogramme. Diese
kénnen bei jeder QINEO® PULSE als
Kennlinie erzeugt und gespeichert
werden. Die Programmierung erfolgt
ohne Hilfsmittel direkt tiber das
Bedienfeld.

Benutzerverwaltung

Mit der Benutzerverwaltung der
MASTER und PREMIUM Bedienmodu-
le lassen sich Zugriffsberechtigungen
auf mehreren Ebenen definieren.
Individuelle Kennworter bestimmen,
wer zur Programmierung berechtigt
ist. So werden die Datensatze zuver-
1assig vor unberechtigten Zugriffen
geschutzt.

AAIH
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Um eine gleichbleibende Qualitat
der SchweilRnaht zu erzielen, konnen
bei der QINEO® PULSE PREMIUM alle
Schweillparameter tiberwacht und
gespeichert werden. Die Schweil3-
datentiberwachung wird tiber das
Display programmiert, verfiigt

uber einen Lernmodus und einzeln
einstellbare Uberwachungskanile.
Die Grenzwerte sowie die Reaktio-
nen bei Unter- oder Uberschreitung
von Schwellen konnen individuell
programmiert werden. Dabei kann
zwischen zwei Reaktionen gewahlt
werden: Warnung oder Prozessunter-
brechung. Alle Ereignisse kdnnen in
einem Logbuch gespeichert werden.

{15



Zubehor

Alles aus einer Hand

Ob zum Einsatz in rauer Werkstattumgebung oder in einer Hightech-Fertigungs-
strale: MaRgefertigtes Zubehor macht die QINEO® PULSE SchweiRRgerate noch
vielseitiger, langlebiger und wirtschaftlicher.

Interner Drahtantrieb

Im Produktdesign der QINEO® PULSE
wurde der integrierte Drahtantrieb von
Anfang an eingeplant. Das Resultat ist
eine sehr kompakte Bauform. Dartiber
hinaus kann der Drahtantrieb auf vier
Arten gekuhlt werden: Standard gasge-
kithlt, Metall gasgekiihlt, Standard was-
sergekiihlt und Metall wassergekiihlt.
Der Draht wird tiber einen Motor gleich-
malig und mit wenig Abrieb gefordert.

GroRe Auswahl an Schweillbrennern

So vielfaltig wie die Schweillstromquel-
len, so vielfdltig sind auch die Schweil3-
brenner von CLOOS. Flir jede Leistungs-
klasse und fur jede Anforderung des
manuellen und automatisierten
SchweiRens stellen wir abgestimmte
SchweilRbrenner her.
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Externer Drahtantrieb
QINEO® WIRE DRIVE

Bei diesen externen Drahtantrieben fur
das manuelle Schweillen haben Sie die
Wahl. Die fahrbare Variante empfiehlt
sich durch das robuste Stahlgehause fur
extreme Anforderungen, wahrend der
leichtere tragbare Drahtantrieb [hnen
hochste Mobilitat gewahrleistet. Bei
beiden Varianten des QINEO® Wire Drive
kann die Drahtspule schnell ausgewech-
selt und der Draht mithelos eingefadelt
werden.

Komfortable Fernbedienung

Ob ECO, MASTER oder PREMIUM: Jedes
Bedienmodul von CLOOS kann auch mit
einer Fernbedienung geliefert werden.
Sehr komfortabel —vor allem beim ma-
nuellen Schweien von schwer zugang-
lichen Bauteilen.

Externer Drahtantrieb
QINEO® WIRE DRIVE AUTOMATION

Dieser externe Drahtantrieb in kompak-
ter Bauform wird vor allem in vollauto-
matisierten Fertigungsstraflen einge-
setzt und kann zum Beispiel an einem
Roboterarm montiert werden. Dabei
sorgt ein leistungsfahiger Rollenantrieb
mit starkem Motor fiir eine schlupf- und
abriebsarme Drahtforderung.

Zubehor und Sonderausstattung

Alle QINEO® Schweilistromquellen
konnen mit Radsatzen oder Standfii-
RBen ausgerlistet werden. Zum liefer-
baren Zubehor gehoren weiterhin:
Drahtspulen, Filter, Gehauseelemente
und Verbindungsschldauche, aber auch
Sonderausstattung wie Lichtbogen-
und Gasdiisensensor.

Produktion

Nur OINEO® bietet eingebaute Qualitat

Die hochmoderne Einzelfertigung der QINEO® Schweilistromquellen aus
modularen Bausteinen setzt einen neuen Standard fiir die gesamte Branche.
Die abgestimmten Komponenten garantieren unseren Kunden eine wirtschaft-
liche Produktion, extrem kurze Lieferzeiten und hochste Qualitat. Denn jede
QINEO® SchweiBstromquelle ist aus einem Guss. Und jedes Detail dient nur
einem einzigen Zweck: Optimale SchweiRergebnisse zu erzielen.

oIneo
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Technische Daten Service

0 l n e 0® Weltweit aktiv
-

Dem Unternehmensverbund CLOOS gehdren weltweit mehr als 40 Niederlassun-
gen fur Vertriebs- und Serviceaufgaben an. Zusatzlich steht das versierte Service-
team in Haiger bei allen Technikproblemen auf Abruf bereit. So kann im Stérungs-
fall effektive Hilfe vor Ort gewahrleistet werden.

SchweiRgerate SnEer I AREC
PULSE 350 PULSE 450 PULSE 600
Schweillstrom 40A-350A 40A-450A 40 A-600A
Schweil3strom bei 60 % ED 350A/31,5V 450A/36,5V 600 A /44V
Schweil3strom bei 100 % ED 270A/27,5V 350A/31,5V 465 A /37,5V
Leerlaufspannung 75V 75V 87V
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Netzspannung 400V /50 Hz / 3-phasig 400V /50 Hz / 3-phasig 400V /50 Hz / 3-phasig
Sonderspannungen optional optional optional
Anschlusskabel 4 x4 mm? 4 x 6 mm? 4 x 10 mm?
Netzabsicherung 25A 32A 50 A
Schutzart P23 P23 P23
Isolationsklasse F F F
Kiihlart F F F
Abmessungen L/B/H (ohne Drahtantrieb) 1226 x 630 x 741 mm 1226 x 630 X 741 mm 1226 x 630 x 741 mm
Gewicht (ohne Drahtantrieb) 181kg 194kg 234kg Hohe Verfiigbarkeit garantiert Immer zu Diensten
Abmessungen L/B/H Kompaktgerat 1226 x 630 x 942 mm 1226 x 630 x 942 mm 1226 x 630 x 942 mm Mit regelmaRiger Wartung und Inspek- Die kostenlose Service-Hotline steht
Gewicht Kompaktgerit 193 kg 206 kg 246 kg tion liegt die technische Verfligbarkeit Ihnen in Notfallen jederzeit zur
Maximale Spurbreite L 552 i L 552 i L 552 i einer CLOOS Anlage bei nahezu 100 Pro-  Verfuigung. 24-Stunden-Service ohne
Betriebsarten AT AT, S T Fln i o) zent. Sollten dennoch Stérungen auftre-  Mehrkosten. Auch bei SchweiRgeraten,
e S (b Brelieaien T NASTER wnl PRERILED) ten, minimieren wir Ausfallkosten durch  Bedienmodulen und Zubehor, die teil-
eine schnelle Reparatur. Daftir sorgen weise mehr als 20 Jahre erfolgreich in
umfangreiche Ersatzteillager und ein Betrieb sind, konnen Ihnen alle Fragen
computergesteuertes Logistiksystem. kompetent beantwortet werden.
Service-Hotline
© +49 (0) 27 73/85-132
D'rahta'ntrl ebe GIRTHE 2LECS 2IER Weitere Informationen tiber QIROX®,
WIRE DRIVE M WIRE DRIVE WIRE DRIVE AUTOMATION das System fiir automatisiertes SchweiRen
Drahtférdergeschwindigkeit max. 24 m / min max. 24 m / min max. 30 m / min und Schneiden, erhalten Sie unter:
Abmessungen L/B/H 620 /385 /255 mm 674 /260 /450 mm 285/220/215 mm www.qgitox.de
Gewicht 21,1kg 12,8 kg 7,5 kg
Drahtdurchmesser 0,8..2,0mm 0,8..2,0 mm 0,8..2,0mm
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