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CLG

Weld your way.

N

Ein groRRer Schritt flir die SchweilRtechnik.

Wi, die Carl Cloos SchweiRtechnik Fertigungslinien oder kostenguinstigen
GmbH in Haiger, gehdren zu den Pio- Kompaktschweilzellen und wird einge-
nieren moderner Schweilltechnik und setzt in Kernmarkten wie Automotive,
zdhlen heute zu den internationalen Maschinenbau sowie Bau- und Land-
Marktfithrern. Dabei biindeln wir die maschinen.

beiden Kernkompetenzen Lichtbogen-

SchweiBtechnik und Robotertechno- Mit einer groRen Bandbreite an bewahr-
logie unter einem Dach und bieten ten und innovativen Schweifprozes-
unseren Kunden wirtschaftliche und sen bietet CLOOS zukunftsorientierte
technisch hochwertige Lé6sungen aus Losungen flr hochste Wirtschaftlichkeit
einer Hand. und Produktivitat bei manuellen und

automatisierten SchweilRprozessen. Im
Unsere rund 700 Mitarbeiter entwickeln = werkseigenen Technikum testen wir
und fertigen die CLOOS-Produktpalette  Produkte und Verfahren unter praxis-
—von QINEO® SchweiRstromquellen bis  nahen Bedingungen. Alle erforderlichen

zu schlisselfertigen QIROX® Roboter- Prozesse erfiillen die Anforderungen
systemen und Anlagen, die wir kunden-  des Qualitaitsmanagementsystems
spezifisch realisieren. Das leistungs- DIN EN I1SO 9001.

starke Produktspektrum der MSG- und

WIG-Schweiligerate und der Roboter- Den deutschen Markt bedienen wir mit

systemtechnik findet sich in komplexen  Uiber 20 Reprasentanzen. Daruiber hinaus
gehoren unserem weltweiten Unterneh-
mensverbund mehr als 40 Vertriebs- und
Servicestutzpunkte an.

Mit QINEO® CHAMP prasentiert CLOOS
eine weitere Innovation, die richtung-
weisend flr die Zukunft des SchweiRens
ist. Die aktuellen Entwicklungen zu den
einzelnen QINEO® Produktlinien finden
Sie unter www.qineo.de

®
O l ' l e 0 Die neue Generation der Schweil3stromquellen fiir manuelle und automatisierte Anwendungen.
-

QINEO®, das sind hochwertige Stromquellen von CLOOS, die speziell fiir das Schweiflen im gewerblichen und industriellen
Einsatz entwickelt wurden. Sie erfiillen jede Anforderung des manuellen und automatisierten SchweilRens. Dartiber

hinaus ermdglicht das modulare QINEO® System individuelle Losungen, die sich optimal auf Ihre konkreten Produktions-
bedingungen und Zielsetzungen abstimmen lassen. Von der Leistungsstufe tiber das Bedienmodul bis zur Sonderaus-
stattung ist jede QINEO® eine MaRanfertigung und wird durch ein umfassendes Zubehodrprogramm und abgestimmte
Dienstleistungen erganzt. Mit hochster Verfligbarkeit, kiirzesten Lieferzeiten und bester Qualitat bieten Ihnen die
QINEQO® Schweillstromquellen erhebliche wirtschaftliche Vorteile.

OINEO ciawr




QINEO® CHAMP

Quantensprung im Hightech-SchweiRRen Ol n e 0

Wirtschaftlich, prazise, vielseitig — diese Hightech-Anlage erfuillt hochste
Anspriche. In jeder Leistungsklasse und bei komplexen Aufgabenstellungen.

Ob 350, 450 oder 600 Ampere:Jede OINEO® CHAMP bietet viele verschiedene
Schweiprozesse flir die unterschiedlichsten Anwendungsmaéglichkeiten,
Werkstoffe und Blechdicken. Mehr Flexibilitat durch die freie Anpassung von
Kennlinien, exzellente Schweileigenschaften, niedrige Betriebskosten —all diese
Eigenschaften vereint die QINEO® CHAMP zu einer State-of-the-Art Lésung fur
eine neue Dimension der Schweiftechnik.

Vorteile von QINEO® CHAMP
im Uberblick

@ Hochste Flexibilitat
Freie Anpassung von Kennlinien
und Regelparametern im Einzel-
parametermodus

® Beste Prozessqualitit
Hightech fur ausgezeichnete
Schweilergebnisse

Cold Weld

Energiereduziertes Schweilen von
dunnen Materialien, spritzerarmer
Betrieb und beste Spaltiiberbriick-
barkeit

Vari Drive

Ermaoglicht Cold Weld Prozesse flir
beschichtete Materialien und
nahezu spritzerfreies SchweilRen

@ Einfach und intuitiv
Ubersichtliches Bedienfeld mit
umfangreichen Funktionen

® Niedrige Betriebskosten
Energiesparender Standby-Modus

® Stabile Funktion
Einflusse des aulleren Kreises werden
kompensiert

® Kompatibel
Sichere Kommunikation mit
Schweilsrobotern liber standardisierte
Feldbussysteme

Konfigurationsbeispiel
QINEO® CHAMP 600



Prozesse

Prozessvielfalt in Perfektion

QINEO® CHAMP uiberzeugt durch hervorragendes Ziindverhalten, einen gleichmafi-
gen, stabilen Lichtbogen und exzellente SchweiBergebnisse. Viele Schweilprozesse
erlauben hoch flexible Einsatzmoglichkeiten mit unterschiedlichsten Werkstoffen.
Bei allen Prozessen sichert Clean Start, die von CLOOS patentierte Zuindroutine, eine
zuverlassige und spritzerarme Ziindung des Lichtbogens.

Cold Weld

Anwendungsbereiche Vorteile
® Dunnbleche ® Hohe Schweilgeschwindigkeit und
® Stahl, Chrom-Nickel, Aluminium, Abschmelzleistung
Cu-basierte Werkstoffe ® Beste Spaltiberbriickbarkeit
® Manuelles sowie automatisiertes ® Einwandfreies Nahtbild
Schweillen @ Geringster Bauteilverzug

Durch den Einsatz einer negativen Phase 1dsst sich beim Cold Weld Prozess die Warme-
einbringung gezielt steuern. Das hat eine enorme Steigerung der Drahtabschmelzleis-
tung sowie der Schweilsgeschwindigkeit zur Folge. Gleichzeitig wird die thermische
Belastung des Grundwerkstoffs (Energieeintrag in das Blech) herabgesetzt. GroRe
Spalten werden Uiberbriickt. Auch an diinnen Blechen konnen groBe Nahtquerschnitte
erzeugt werden.

Vari Drive

Anwendungsbereiche Vorteile
® Dunnbleche ® Hochste Schweillgeschwindigkeit
® Beschichte Materialien, Stahl, Chrom- und Abschmelzleistung
Nickel, Aluminium, Cu-basierte Werk- @ Beste Spaltiberbriickbarkeit
stoffe ® Einwandfreies Nahtbild
® Verbindung von Mischwerkstoffen @ Geringster Bauteilverzug

(Stahl/Aluminium)
® Automatisiertes Schweillen

Vari Drive ist eine Variante des Cold Weld Prozesses und fiihrt beim automatisierten

Schweif3en zu einer weiteren Steigerung der Schweillgeschwindigkeit bei gleich bleibend

sehr guter Nahtqualitat. Bewusst tolerierte Kurzschltlisse werden spritzerfrei aufgelost
und ermdglichen einen extrem kurzen, stabilen Impulslichtbogen. Vari Drive erzeugt
hochste Prozesssicherheit beim Fligen auch beschichteter Diinnbleche von Alu bis Zink.

Tandem Weld

Anwendungsbereiche Vorteile

@ Alle Stahle und Aluminium- @ Extrem hohe SchweilRgeschwindigkeit
Werkstoffe und Abschmelzleistung

® Automatisiertes Schweilien @ Exzellente Nahtqualitat und geringe

Porenanfalligkeit
@ Geringe Streckenenergie
@ Optimale Beherrschung des Lichtbogens

Beim Tandemschweifen werden zwei separat geforderte und potenzialgetrennte
SchweiRdrahte in einem Schmelzbad zusammengefiihrt. Durch die konsequente Tren-
nung der beiden Stromkreise lasst sich der Lichtbogen bis ins Detail beherrschen. Her-
ausragende Starken des Tandem Weld Prozesses sind die enorm hohe Wirtschaftlichkeit,
die geringe Streckenenergie, die exzellente Nahtqualitat und die auerordentlich hohe
Abschmelzleistung. Der Prozess wurde fuir Anwendungen der unterschiedlichsten
Industriezweige entwickelt und ist fur diinn- bis dickwandige Werkstoffe geeignet.

oIneo

Control Weld

Anwendungsbereiche Vorteile

® Dunnbleche ® GCleichférmiger Lichtbogen

® Schweiflen unter reinem CO, ® Ceringe Warmeeinbringung

® Manuelles sowie automatisiertes ® Gute Spaltiberbriickung
Schweil3en, Reparaturschweillen

® MIG-Loten

Beim Control Weld Prozess wird ein gleichférmiger Lichtbogen erzeugt, der insbe-
sondere beim Fligen von dinnwandigen Werkstoffen von Vorteil ist. Fahrzeugbau,
Elektroindustrie, Heiztechnik, weille Ware und Mobelindustrie sind hierflr die
klassischen Branchen. Aullerdem wird der Control Weld Prozess fur das sichere
Reparaturschweifen in allen Bereichen der Industrie genutzt und ermoglicht das
Schweillen unter reinem CO.,

Vari Weld

Anwendungsbereiche Vorteile
® Stahl, Aluminium, Chrom-Nickel-Werkstoffe ~ @ Optimale Kontrolle des SchweifRbads
® MIG-L6ten von oberflachenbe- @ Sehr spritzerarmer Tropfentibergang
schichteten oder hochfesten diinnen ® Absolut stabiler Lichtbogen auch bei
Stahlblechen wechselnden aulleren Bedingungen
® Manuelles sowie automatisiertes
Schweilien

Beim Vari Weld Prozess wird ein extrem spritzerarmer Pulslichtbogen erzeugt. Besondere
Starken des Prozesses liegen im SchweifRen von Aluminium und im MIG-L6ten, bei dem
aufgrund der niedrigeren Temperatur der Grundwerkstoff metallurgisch unberithrt und
der Korrosionsschutz der Oberfldache erhalten bleibt. Auch bei unterschiedlichen dulleren
Bedingungen ldsst sich ein absolut stabiler Lichtbogen erzielen und das Schweil3bad per-
fekt kontrollieren. Darum wird der Vari Weld Prozess in allen Industriezweigen genutzt.

Speed Weld

Anwendungsbereiche Vorteile

® Mittel- und dickwandige Materialien ~ @ Gute Einbrandtiefen bei hohen

® Insbesondere automatisiertes Schweilgeschwindigkeiten
Schweilien @ Optimale Flankenanbindungen

® Hochwertige Schweilinahte

Der Speed Weld Prozess ist ideal fur das Fligen von Bauteilen mit mittleren bis
dickeren Wandstarken. Auch bei hohen SchweilRgeschwindigkeiten werden gute
Einbrandtiefen und Flankenanbindungen erzielt. Daftir sorgt der fokussierte
Pulslichtbogen mit skalierbarer Abschmelzleistung. Der Speed Weld Prozess wird
in allen Bereichen der industriellen Fertigung eingesetzt.



Prozesse
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Rapid Weld

Anwendungsbereiche Vorteile

® Mittel- und dickwandige Werkstoffe @ Schnelle Drahtférderung fur hohe

® Manuelles sowie automatisiertes Verfahrensgeschwindigkeit
Schweillen @ Tiefer Einbrand bei hoher

Abschmelzleistung
® Regelbares Einbrandprofil

Der Rapid Weld Prozess zeigt seine Vorteile uberall, wo groRe Abschmelzleistungen
und optimale Einbrandtiefen bei hoher Verfahrensgeschwindigkeit erforderlich
sind. Er entfaltet seine Starken bei automatisierten Anwendungen in Bereichen wie
Baumaschinenindustrie, Schiffbau, Schienenfahrzeugbau sowie Behalterbau.

Anwendungsbereiche Vorteile

@ Alle schweilbaren Werkstoffe ® Hochwertige Sichtnahte mit gleich-

® Manuelles sowie automatisiertes malig geschuppter Oberflache,
Schweillen weniger Nacharbeiten

® Optimale Spaltuberbriickung
® Cezielte Steuerung der
Warmeeinbringung

Der Duo Pulse Prozess erzeugt hervorragende Nahtoberflachen und sichert beste
Schweilnahtqualitat bei hervorragender Spaltiberbriickbarkeit. Ein Wechsel des Ener-
gieeintrags im Lichtbogen bewirkt, dass die Schweilnaht eine gleichmaRig geschuppte
Oberflache erhalt. So werden Nacharbeiten an den sichtbaren Schweilnahten auf ein
Minimum reduziert. Geeignete Anwendungsbereiche sind die Mobel- und Elektroin-
dustrie sowie die Automobil-, Luftfahrt-, Schienfahrzeug- und Zweiradindustrie.

€Loos
Alle Prozesse in einer Broschiire

Als Systemanbieter hat sich CLOOS nicht auf ein SchweiRverfahren spezialisiert,
sondern entwickelt Schweil3stromquellen, die alle gangigen Verfahren anbieten.
Jeder Prozess verfugt tiber spezielle Vorteile und Einsatzbereiche, aber auch ge-
wisse technische Einschrankungen. Diese werden in unserer Sonderbroschtire
,Das Schweilen erlautert. Download oder Bestellung unter

www.cloos.de
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Modularitat Leistungsstufen

Weld your way. Stark bei jeder Anwendung OINe0

So vielfaltig wie die Einsatzgebiete fiir das Schweil3en, so flexibel sind die Konfigu- Die QINEO® PULSE bietet mit ihren drei Leistungsstufen dem Anwender, abhangig
rationsmaglichkeiten von QINEO® CHAMP. Das garantiert das konsequent modu- von dem maximal bendtigten Schweifstrom, immer eine wirtschaftliche Losung.
lare Produktkonzept. Von der Leistungsstufe bis zur Sonderausstattung ist jede Dabei ist auch mit dem 450 Ampere- und 600 Ampere-Gerat das Verschweilien
QINEO® CHAMP eine MaRanfertigung. Dartiber hinaus sind alle Komponenten wie dinner Materialien moglich.

der Inverter mit Weitbereichseingang, der kompakte Drahtantrieb mit dynami-
schen Reversierverhalten und der Brenner mit bester Gasabdeckung auf wirtschaft-
liche Serienfertigung zugeschnitten.

IMEo i

350

Ampere

450

Ampere

600

Ampere

Konfigurationsbeispiel
QINEO® CHAMP 600

1
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Synergie

Perfekte Synergieprogramme fiir alle Prozessvarianten

Welche Moglichkeiten flr die Definition individueller Parameter zur Verfligung
stehen, wird durch den eingesetzten Prozess bestimmt:

® Einbrandgeometrie

® Tropfen-Ablosecharakteristik

@ Llichtbogendynamik

® Lichtbogenform

® Start- und Endkraterverhalten

Multi-Switch RPU Bedieneinheit

Fur den Einsatz in Automatisierungen mit mehreren Stromquellen an einer
Anwendung, kann die RPU Bedieneinheit in zwei Varianten geliefert werden. Zum
einen als Bedienung flr eine einzelne Stromquelle oder als Multi Switch-Einheit.
Mit Multi Switch kénnen uiber eine Bedienung bis zu acht QINEO® AUTOMOTIVE
Stromquellen gesteuert werden. Geschtitzt durch ein robustes Gehduse kann die
RPU direkt zum Prozessort mitgenommen werden, um Einstellungen und Program-
mierabldufe zu bearbeiten. Wahrend der Produktion wird die RPU gut sichtbar
aufgehangt und informiert Uber die aktuellen Parameter des laufenden SchweiR3-
prozesses.

oIneo

£



QINEO® Bedienmodul PREMIUM

Automatisch anspruchsvoll

Mit dem PREMIUM Bedienmodul verfligt die QINEO® CHAMP liber umfangreiche
Funktionen und ist fiir automatisierte Schweiaufgaben auf hochstem Niveau
pradestiniert. Die Bedienung ist einfach und intuitiv: Daftir sorgt ein farbiges LCD-
Display mit tibersichtlich angeordneten Funktionstasten. Alle Schweilaufgaben
werden in idealer Weise unterstutzt.

@ Individuelle Kennlinien
Besondere Werkstoffe erfordern indi-
viduelle Synergieprogramme. Diese
kénnen bei jeder QINEO® CHAMP als
Kennlinie erzeugt und gespeichert
werden. Die Programmierung erfolgt
ohne Hilfsmittel direkt tiber das
Bedienfeld.

Eine Bedienung fiir alle Félle

Das Bedienmodul bietet eine JOB-Funk-
tion, mit der bis zu 999 Programme ar-
chiviert und wieder aufgerufen werden
konnen. Das Display zeigt die einstell-
baren Parameter und vereinfacht deren
Speicherung. Dartiber hinaus konnen
abgestufte Benutzerechte eingerichtet
werden. So ist gewahrleistet, dass be-
stimmte Schweifparameter nur von da-
flr autorisierten Mitarbeitern geandert
werden kénnen. Beste Voraussetzungen @ Kompensation duBerer Kreis

flr automatisierte SchweiRaufgaben. Um bei unterschiedlichsten Anlagen-
bedingungen immer ein hervorra-

gendes SchweiRergebnis zu unter-
stiitzen, fuihrt die QINEO® CHAMP
eine automatische Kompensation
des auBeren Kreises durch.

WA TN

12.5... 08
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® Standby-Funktion

Die Standby-Funktion der QINEO®
CHAMP sorgt fur niedrige Betriebs-
kosten und hohe Wirtschaftlichkeit.
Sobald SchweiRstarts und Bediener-
eingaben Uber einen vorher defi-
nierten Zeitraum ausbleiben, erfolgt
der automatische Wechsel in den
energiesparenden Standby-Modus;
der Stromverbrauch sinkt dabei auf
weniger als 10 Watt. Bei erneuter
Nutzung ist die schnelle Verfligbar-
keit der Anlage gewahrleistet.

® Programmier-Handgerat

Beim Betrieb an QIROX® Schweil3-
robotern von CLOOS kann die Bedie-
nung auf dem Programmier-Hand-
gerat abgebildet werden. Das erhoht
den Bedienkomfort und die Effizienz
—insbesondere bei haufig wechseln-
den SchweifBanforderungen. Samtli-
che Funktionen lassen sich iiber das
Handgerat steuern. Das schlief83t auch
die Anwahl verschiedener mit dem
Roboter verbundenen Stromquellen
und die Steuerung der verschiedenen
Schweillprozesse ein.

® Benutzerverwaltung

Mit der Benutzerverwaltung des
Bedienmoduls lassen sich Zugriffsbe-
rechtigungen auf mehreren Ebenen
definieren. Individuelle Kennworter
bestimmen, wer zur Programmie-
rung berechtigt ist. So werden die
Datensatze zuverlassig vor unberech-
tigten Zugriffen geschtitzt.

oIneo

® Optionale SchweiRdateniiber-

wachung

Um eine gleichbleibende Qualitat der
Schweilnaht zu erzielen, konnen bei
der QINEO® CHAMP alle Schweildpa-
rameter iberwacht und gespeichert
werden. Die SchweilRdatentiber-
wachung wird tiber das Display
programmiert, verfligt tiber einen
Lernmodus und einzeln einstellbare
Uberwachungskanale. Die Grenzwer-
te sowie die Reaktionen bei Unter-
oder Uberschreitung von Schwellen
kénnen individuell programmiert
werden. Dabei kann zwischen zwei
Reaktionen gewahlt werden: War-
nung oder Prozessunterbrechung.
Alle Ereignisse konnen in einem
Logbuch gespeichert werden.

{15



Zubehor

Alles aus einer Hand

Die QINEO® CHAMP bietet beste Voraussetzungen fiir den Einsatz in rauer

Werkstattumgebung:

Jede Komponente wird aus hochwertigen Werkstoffen gefertigt und geprift,
um eine lange Lebensdauer und hohe Wirtschaftlichkeit zu gewahrleisten.

Externer Drahtantrieb
QINEO® WIRE DRIVE AUTOMATION

Kompakte Bauform, geringes Gewicht:
Dieser externe Drahtantrieb wurde
speziell fur vollautomatisierte Schweil3-
einrichtungen entwickelt. Er kann prob-
lemlos an einem Roboterarm montiert
und in die QIROX® Robotermechanik
integriert werden. Dabei sorgt ein leis-
tungsfahiger Rollenantrieb mit starkem
Motor flir eine schlupf- und abriebsarme
Drahtférderung.

Duo Drive

Der CLOOS Duo Drive ist ein zusatzlicher
externer Drahtantrieb, der direkt am
Schweillbrenner eingesetzt wird, um
optimale Schweillergebnisse zu erzie-
len. Perfekte Abstimmung der Drahtan-
triebe sorgt fiir eine gleichmalige und
geschwindigkeitsoptimierte Forderung
des Drahts.

GroRe Auswahl an Schweilbrennern

So vielfaltig wie die Schweil3strom-
quellen, so vielfaltig sind auch die
Schweillbrenner von CLOOS. Fiir jede
Leistungsklasse und jede Anforderung
des automatisierten Schweillens stellen
wir abgestimmte Schweilbrenner her
und entwickeln Sonderschweilbrenner
in jeder Geometrie.

Plug & Weld Komponenten

Ausgestattet mit einer Vielzahl an

Plug & Weld Komponenten ldsst sich
die QINEO® CHAMP nicht nur bei CLOOS
SchweiRrobotern der QIROX® Serie,
sondern mit jedem gangigen Industrie-
roboter schnell und einfach einsetzen.
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Sensoren sichern Qualitat

Um hochste Qualitat der SchweiRer-
gebnisse bei automatisierten Prozessen
zu gewahrleisten, stehen ein Taktiler
Gasdusensensor sowie ein Adaptiver
Lichtbogensensor aus der QIROX® Bau-
reihe zur Verfligung. Weitere Informati-
onen bietet Ihnen die Broschtiire QIROX®
Sensoren.

RPU-Fernbedienung mit Multi-Switch

Das PREMIUM Bedienmodul der QINEO®
CHAMP kann auch mit RPU-Fernbe-
dienung (Remote Programming Unit)
geliefert werden. Sehr komfortabel —
vor allem wenn die Distanz zwischen
Stromquelle und Schweif3ort weit
auseinander liegen.

Externes Kithimodul

Auf Wunsch wird die QINEO® CHAMP
mit einem externen Kithimodul gelie-
fert. Vorteil Wirtschaftlichkeit: Je nach
Auslegung reicht ein Kithimodul fur
den Betrieb von zwei oder mehreren
SchweilRstromquellen.

Sichere Schnittstellen

Zubehor und Sonderausstattung

Alle QINEO® Schweilistromquellen
kdénnen mit Radsatzen oder Standfi-
Ben ausgertstet werden. Zum liefer-
baren Zubehdr gehéren weiterhin:
Drahtspulen, Filter, Gehauseelemente
und Verbindungsschlduche, aber auch
Sonderausstattung wie Lichtbogen-
und Gasdusensensor.

Fur Anwendungen mit QIROX® Robotern verfligt die QINEO® CHAMP Uber eine

leistungsfahige VBC-Schnittstelle (Variable Bus Connection), die die Steuerung der

Stromquelle tiber den Roboter ermdglicht. Vorbereitete Module fur gangige Anla-
gen anderer Hersteller machen die QINEO® CHAMP rundum flexibel einsetzbar.

M e @ Profibus

ACTLE A

30608

® ProfiNet

Mechanische SchweiBbrennerreinigung

Nach der Drahtabschneidevorrichtung wer-
den Verunreinigungen im Innenraum des
Schweil3brenners durch zwei rotierende Messer
entfernt. Dann wird die Gasduse mit einem
Trennmittel eingespritzt, um ein Anhaften von
Schweil3spritzern zu verhindern und folgende
Reinigungsvorgange zu erleichtern. Das Resul-
tat: Hohere Produktivitat der Anlage und gleich-
bleibend hohe Qualitat der SchweiRnahte.

Busmodul zur Ankopplung an ein Profibus-System (Process Field Bus). Integriert in
die Stromquelle und Uber die Bedienung zu konfigurieren.

Profinet nutzt TCP/IP und IT-Standards, ist Echtzeit-Ethernet fahig und ermoglicht

die Integration von Feldbus-Systemen. Das Profinet-Konzept ist modular aufgebaut,

so dass der Anwender die Funktionalitat selbst wahlen kann.

DE‘I-"E.- Em ® DeviceNet

Ein auf CAN basierender Feldbus, der hauptsachlich in den USA und in Asien verbreitet ist.
Maximal 64 Netzwerkknoten pro Feldbussegment. Knotenadressen lassen sich mittels

Dreh- oder DIP-Schalter am Geréat einstellen.

® Industrial Ethernet
Uber das Industrial Ethernet ist es moglich, Gerate in das vorhandene LAN mit einzubeziehen,
die fir die Steuerung und Kontrolle von Produktionsprozessen benétigt werden.

Pz



SchweiRgerate

SchweilRstrom
Schweilstrom bei 60 % ED
SchweiRstrom bei 100 % ED
Leerlaufspannung
Netzspannung
Sonderspannungen
Anschlusskabel
Netzabsicherung
Schutzart

Isolationsklasse

Kiihlart

Abmessung L/B/H

(ohne Drahtantrieb)

Gewicht
(ohne Drahtantrieb)

Abmessung L/B/H
(Kompaktgerat)
Gewicht
(Kompaktgerat)

Maximale
Spurbreite

Drahtantriebe

Drahtférdergeschwindigkeit
Abmessungen L/B/H
Gewicht

Drahtdurchmesser
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Technische Daten
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QINEO® QINEO® QINEO®
CHAMP 350 CHAMP 450 CHAMP 600
20A-350A 20A-450A 20A-600A

350A/31,5V 450A /36,5V 600 A/ 44V
270A/27,5V 350A/31,5V 500A/39V
75V 75V 88V
400V /50 Hz / 3-phasig 400V /50 Hz / 3-phasig 400V /50 Hz / 3-phasig
380V,415V,440V,480V,500V  380V,415V,440V,480V,500V 380V, 415V,440V,480V, 500V
4 x 4 mm? 4 x 6 mm? 4 x 10 mm?
25 A 32A S50A
P23 P23 P23
F F F
F F F
1226 x 630 x 741 mm 1226 x 630 x 741 mm 1226 x 630 X 741 mm
191 kg 204 kg 244 kg
1226 x 630 x 942 mm 1226 x 630 X 942 mm 1226 x 630 X 942 mm
193 kg 206 kg 246 kg
ca.552mm ca.552mm ca.552mm

QINEO®

WIRE DRIVE AUTOMATION

max. 30 m / min
285/220/215mm
7,5 kg
0,8..2,0 mm

QINEO®
WIRE DRIVE AUTOMATION

max. 30 m / min
285/220/215mm
7,5 kg
0,8..2,0 mm

Service

Weltweit aktiv

Dem Unternehmensverbund CLOOS gehdren weltweit mehr als 40 Niederlassun-
gen fur Vertriebs- und Serviceaufgaben an. Zusatzlich steht das versierte Service-
team in Haiger bei allen Technikproblemen auf Abruf bereit. So kann im Stérungs-
fall effektive Hilfe vor Ort gewahrleistet werden.

Hohe Verfiigbarkeit garantiert

Mit regelmaRiger Wartung und Inspek-
tion liegt die technische Verfligbarkeit
einer CLOOS Anlage bei nahezu 100 Pro-
zent. Sollten dennoch Stérungen auftre-
ten, minimieren wir Ausfallkosten durch
eine schnelle Reparatur. Daftir sorgen
umfangreiche Ersatzteillager und ein
computergesteuertes Logistiksystem.

Weitere Informationen tiber QIROX®,

das System flir automatisiertes SchweiRen

und Schneiden, erhalten Sie unter:
www.qgirox.de

Immer zu Diensten

Die kostenlose Service-Hotline steht
Ihnen in Notfallen jederzeit zur
Verfuigung. 24-Stunden-Service ohne
Mehrkosten. Auch bei Schweillgeraten,
Bedienmodulen und Zubehor, die teil-
weise mehr als 20 Jahre erfolgreich in
Betrieb sind, konnen Ihnen alle Fragen
kompetent beantwortet werden.

Service-Hotline
© +49 (0) 27 73/85-132
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